HV-Serie

CNC-Bearbeitungszentren
mit Linearfliihrungssystem




Firmenprofil

FFG und Axon sind lhre Partner

Seit 2008 verbindet sich in Axon die Dynamik eines jungen Unternehmens mit einer mehr
als 150-jahrigen Vertriebsgeschichte.

Axon ist eine der groBten herstellerunabhédngigen Vertriebs- und Servicegesellschaften fir
Werkzeugmaschinen in Deutschland und eine perfekte Symbiose aus einem engmaschigen
Vertriebsnetz und einer schlagkraftigen Serviceorganisation. Wir bieten ein umfangreiches
Maschinenprogramm aus den Bereichen Drehen, Frasen und Schleifen mit den dazu
gehdrigen kompletten Servicepaketen an.

Einen wesentlichen Anteil an unserem Programm nehmen Produkte von einem der weltweit
groBten Hersteller von Werkzeugmaschinen - der FAIR FRIEND GROUP kurz FFG - ein. FFG
besitzt Fertigungsstandorte in Asien, Amerika und Europa und zahlt mit den Marken FEELER
und LEADWELL, die jeweils ein umfangreiches Programm von Drehmaschinen, Frasmaschinen
und Schleifmaschinen anbieten, zu den Komplettanbietern auf dem Markt.

Das Gemeinschaftsunternehmen FFG-Axon hat - als verléngerter Arm des Herstellers in
Deutschland - die Aufgabe technische Kompetenz auf Herstellerniveau und jede weitere
Unterstitzung fir den Vertrieb und den Service und damit letztendlich fir alle FFG-Kunden
in Deutschland zur Verfligung zu stellen.

FFG und Axon immer in lhrer Ndhe

An unserem Firmensitz im schwabischen Urbach unterhalten wir einen Ausstellungs- und
Vorfiihrraum in dem wir unseren Kunden mit den ausgestellten Maschinen einen guten
Uberblick iiber unser gesamtes Programm geben kénnen. Unsere Spezialisten fiir Bearbei-
tungstechnologie demonstrieren auch gerne am praktischen Beispiel die Leistungsfahigkeit
und Performance unserer Maschinen. Darliber hinaus unterhalten wir dort ein Lager fiir
Neumaschinen und ein sehr umfangreiches Ersatzteillager.

Wir pflegen den Kontakt zu unseren Kunden tber ein deutschlandweites Netz aus kompetenten
und erfahrenen Vertriebsmitarbeitern die vor Ort in der Nahe unserer Kunden zu Hause sind
und deren Sprache sprechen.

Auch im Service sind wir mit einer starken Mannschaft aus eigenen Technikern bundesweit
dezentral aufgestellt, so dass wir immer kurze Wege zu unseren Kunden haben.
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FAIR FRIEND GROUP - FFG

FFG ist in Asien das Synonym flr wirtschaftliche Werkzeugmaschinen auf hohem technischem Niveau. FFG stellt in seinen Werken vertikale
und horizontale Bearbeitungszentren, Bohrwerke, Bettfrasmaschinen und Portalbearbeitungszentren sowie horizontale und vertikale Dreh-
maschinen her. Ergénzt wird das Programm durch Flach- und Rundschleifmaschinen.

FEELER

1985 startete FEELER in die Welt der Werkzeugmaschinen. Alles begann mit Sdge- und Schleifmaschinen, die anfangs noch ausschlieBlich
fiir den asiatischen Markt produziert wurden. In den Folgejahren stieg die Nachfrage nach starker automatisierten Anlagen und CNC-Maschinen
an. Dies offnete fir FEELER auch die weltweiten Méarkte.

Die erste Fahrstandermaschine entwickelte FEELER 1986, die sich nicht nur im Heimatmarkt Taiwan einer groBen Nachfrage erfreute. Nach
diesem Erfolg entwickelte FEELER auch CNC-Drehmaschinen um seine technologische Baureihe zu komplettieren.

Die Mitarbeiter von FEELER

Das kontinuierliche Wachstum von FEELER wird von einer Belegschaft getragen, die auf der Erfahrung langjahriger Mitarbeiter und der
Innovationskraft von jungen Ingenieuren basiert.

Forschung und Entwicklung bei FEELER

Das F&E-Team hat die Aufgabe, die technischen und technologischen Entwicklungen in der Branche schnell in innovative Produkte umzusetzen.

Mit Hilfe ihres groBen Fachwissens und der Erfahrung aus tausenden gelieferten Anlagen konstruieren die Mitarbeiter Maschinen, deren
Wirtschaftlichkeit und Vielseitigkeit die Anforderungen der Kunden oftmals tbertreffen.
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Durchdachte massive Konstruktion

Massive und stabile Konstruktion Erhohter Y-Sattel
Stabile Bettstruktur mit aufwéndiger Verrippung fiir eine dynamische Die HV-Baureihe hat gegeniiber den
und dauergenaue Teilefertigung. konventionellen Maschinen einen erhéhten

Y-Sattel. Diese Erhohung arbeitet moglichen
Biegekréften im Bereich des Schlittens
wahrend der Bearbeitung entgegen.

Finite Elemente Berechnung

Finite Elemente Berechnung (FEM) zur
Visualisierung und Berechnung der Bett-
struktur.

Modernstes Design

Maschinenbauserie fiir die Teilefertigung in der Zulieferindustrie und im Werkzeugformenbau.
Sehr gute Zuganglichkeit auch mit Deckenkran, Beladung von oben mdglich.

Kompakte Bauweise mit groBziigigem Arbeitsraum.

Sehr gute Verarbeitung der Komponenten.

Moderne Steuerungsvarianten und Zubehdrteile.

Beschleunigung in der X-Achse bis zu 1 G.

Eilgdnge in der X- und Y-Achse bis zu 60 m/min.

V V. V V V V V

Zentralschmierung

Bienenwaben-Verrippung Achsantriebe Kugelrollspindeln

Eine Verrippung mit Vorbild aus der Natur Zur Gewahrleistung der hohen Eilgénge und Die hohe Achsgenauigkeit wird durch eine
(Bienenwaben) sichert die Reduzierung Beschleunigung der Baugruppen werden Vorspannung der Kugelrollspindeln in allen
von ungewiinschten Resonanzen wéhrend je nach Steuerungsvariante sehr effiziente 3 Achsen abgesichert.

der Bearbeitung mit dem Ergebnis einer Achsantriebe eingesetzt.

verbesserten Oberflachenglite und héheren
] 04 105 Werkzeugstandzeiten.
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Werkzeugsystem

Schneller Werkzeugechsel

> Der Werkzeugwechsel wird mit einer Span zu Span Zeit von 3,2 Sekunden vollzogen.
> Die Maschinen der HV-Serie bendtigen zum Werkzeugwechsel 1 Sekunde.
> Es ist moglich die Wechselgeschwindigkeit an ein erhohtes Werkzeuggewicht anzupassen.

> Die Werkzeuge werden aus dem Bearbeitungsraum in das gekapselte Magazin abgelegt.

Automatisches Werkzeugwechselsystem

Das dynamische Wechselsystem aktiviert das Ausblasen des Werkzeugplatzes im Speicher
sowie des Werkzeugschafts fiir eine exakte Positionierung.

Bis zu 20.000 U/min.

Hochleistungsspindel

Die FEELER Hochleistungsspindeln unterliegen einer durchgehenden internen Priifung
und zeichnen sich durch eine starke Performance aus.

V4 A

> Diese Spindelgeneration arbeitet mit einer Rundlaufgenauigkeit von 2 um.

> Sicherheit und Dauergenauigkeit in der Produktion wird durch eine dreifache
Spindellagerung erzeugt.

> Es ist moglich Spindelvarianten von 8.000 bis 20.000 U/min. zu wéhlen.

Spanemanagement

> Frésspindeln von FEELER sind zur Erhaltung der Prozessféhigkeit mit einem

Olkiihlungssystem versehen. . . . . . . . .
> Die am Maschinenbett angeschraubten und in V-Form angepassten Spéaneleitbleche verhindern das Aufstauen von Spéanen im

> Um beim Werkzeugwechsel einer Verschmutzung der Werkzeugauf- Arbeitsraum und erleichtern die regelmaBige Maschinenreinigung.

nahme vorzubeugen, ist die Spindel mit Sperrluft beaufschlagt. . . . . . . . « « . .
> Das umfangreiche Splilsystem im Maschinenarbeitsraum unterstiitzt die Spaneabfuhr wahrend der Bearbeitung und die Erhaltung der

Sauberkeit des Arbeitsraums.
> Die beiderseitig im Maschinenraum angeordneten Spaneschnecken férdern das Spanvolumen zuverléssig an die Frontseite der Maschine.
Der hier installierte Querforderer beseitigt die Spéne aus dem Arbeitsraum.

__ 06 107
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Optionen fur eine noch hohere Produktivitat

Palettenwechsler

Um die Produktivitat zu erhohen bietet FEELER auch die Variante mit einem Palettenwech-
selsystem (nur bei HV-32). Damit wird die HV-Serie zur kompakten Fertigungszelle fiir die

Bearbeitung von seriennahen Teilen.

Innere KihImittelzufiihrung (IKZ)

Diese Option beinhaltet eine zuséatzliche
Hochdruckpumpe, zur Foérderung der
Kihimittel an die Werkzeugschneide. IKZ
verbessert die Standzeiten des Werkzeugs,
ermdglicht Tieflochbohrungen und héhere
Vorschiibe. Zudem werden Bearbeitungs-
zeiten reduziert. Es konnen Systemdriicke
bis zu 60 bar ausgewahlt werden.

08109

Patentiertes
Werkzeugklemmsystem

> Werkzeugklemmung tber einen AC Motor.
> Position vom Werkzeug immer bekannt.
> Schnelle Wechselzeit

> Einstellbare Klemmkraft

Erhéhung Spindel-Drehmoment

Aufbau 4. und 5. Achse

Mit der Aufriistung einer 4. und 5. Achse
erweitern sich die Moglichkeiten und das
Anwendungsfeld.

SERVO MOTOR

DRIVE Tool change command
SYNCHRONIZED - -
CONTROL . .
Tool knocking
cam "’
ATC
Spindle

Synchronisierter
Werkzeugwechsel

> Schematische Darstellung der Wechsel-
synchronisation.

> Kontrolliertes Abstimmen von Wechsler
Spindel und damit Uberwachte Entnahme
des Werkzeugs.

Zur Maximierung des Drehmoments bei der Zerspanung wird ein zweistufiges Getriebe von
ZF eingesetzt, versehen mit einem eigenen Schmiersystem. Die Vorteile des zweistufigen

Getriebes von ZF sind:

> Hohere Zerspanleistung
> Erweiterung der Einsatzgebiete.

> Gerduscharmer Lauf durch optimierte Verzahnungsform.

> Spezielle Oberflachenbehandlung der Hohlradzéhne zur
optimalen Schmierstoffversorgung der Laufverzahnung.

Klimatisierter Schaltschrank

Zur Kihlung der Komponenten im Schalt-

schrank auch bei héheren AuBentemperatu-

ren und zur Erhaltung der Produktivitat.

Renishaw Messtaster

Durch den Einsatz modernster MeBsysteme lassen sich Riistzeiten um bis zu 90 % verkiirzen
und die Prozesskontrolle verbessern. AXON bietet Ihnen Lésungen zur Werkzeugmessung,
Bruchkontrolle, Werkstiickeinrichtung, laufenden Werkstiickmessung und Uberpriifung des
ersten gefertigten Teiles, wobei Korrekturwerte automatisch aktualisiert werden.

Spaneforderer

Standardausfiihrung Scharnierbandférderer. Fiir Aluminiumspéne ist optional auch ein

Kratzbandforderer lieferbar.

Gekapselte Langenmessgerate

Gekapselte Langenmessgerate von
HEIDENHAIN sind vor Staub, Spanen und
Spritzwasser geschitzt.
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Steuerungen
— Fanuc
: : EE‘ : ="=-'_ > Fanuc 0/ (Standard)
> Fanuc 18/*
e
Sl
E oy Mit Steuerungen fiir Einstiegsmaschinen
R areleEE] bis zu Hochleistungssteuerungen fiir
komplexe Anwendungen bietet Fanuc eines
der groBten Spektren und zéhlt mit tGber
450.000 installierten Systemen zu den
SSUSE EmE populérsten Steuerungen weltweit.

a NEn

Heidenhain

> iTNC 530*
> iTNC 620~

Seit nahezu 30 Jahren bewéhren sich die
TNC-Steuerungen im téglichen Einsatz
an Frasmaschinen, Bearbeitungszentren
und Bohrmaschinen. Dies ist einerseits
begriindet durch die werkstattorientierte
Programmierbarkeit, andererseits durch
die Kompatibilitat der Programme der
jeweiligen Vorgénger-Steuerungen.
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| Die innovativen Steuerungsplattformen, die
. keine Wiinsche offen lassen. Die System-

- e moglichkeiten setzen MaBstébe hinsichtlich
™ Dynamik, Prazision und Integrierbarkeit in

: Netzwerke.

* = optional
] 10 | 11 Steuerungsabbildungen beispielhaft
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Metal Cutting Solutions

Axon GmbH
SteinbeisstraBe 14

73660 Urbach

Fon: +49(0)7181.9927-0
Fax: +49(0)7181.9927-100

info@axon-mcs.de
www.axon-mcs.de

Die abgedruckten Abbildungen sind beispielhaft. Die tatsdchliche Form und Ausfiihrung von Maschinen kann davon abweichen und hangt von den bestellten Optionen ab.
Technische Anderungen vorbehalten.
© Axon GmbH | 03/2010 | printed in Germany



FEELER

CNC Bearbeitungszentren HV-Serie

Arbeitsbereich
Tischabmessungen (L x B)
Max. Beladekapazitét

Paletten-Wechselzeit

Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse
Verfahrweg Y-Achse
Verfahrweg Z-Achse
Abstand Spindelnase - Tisch
Eilgang max (X/Y/Z)

Achsbeschleunigung max. X

CNC-Steuerung (Standard)

Genauigkeit
Positioniergenauigkeit

Wiederholgenauigkeit

Arbeitsspindel (Standard)
Max. Drehzahl
Antriebsleistung

Max. Drehmoment

Werkzeugaufnahme

Werkzeugwechsler (Standard)

Werkzeugplatze
Werkzeugdurchmesser max.
Werkzeugldnge max
Werkzeuggewicht max

Werkzeugwechselzeit
(Werkzeug - Werkzeug)

Aufstellkriterien

Anschlussleistung
(abhéngig von gewdhlten
Optionen bzw. Drehlénge)

AbmaBe LxBx H

Maschinengewicht

Anderungen vorbehalten!
Stand: 2010-03-04

mm

Kg

mm
mm
mm
mm

m/min

mm

mm

U/min
KW

Nm

Stk.
mm

mm

Kg

kW

mm

Kg

QM-22 Aapc
580 x 410
120
7

580
420
490
50-540
48/48/48
0,8

QM-22 A HV-32 A
QM-22 A HV-32 Aapc HV-32 A
650 x 420 500 x 700 950 x 520

300 200 800
- ]0 -
580 800 800
420 520 520
510 505 505
100-610 148 - 653 130- 635
48/48/48 60/60/30 60/60/30
0,8 1 1

HV-40 A

1.150 x 520
800

1.000
520
505

100 - 605
60/60/30

1

HEIDENHAIN 530 HEIDENHAIN 530 HEIDENHAIN 530 HEIDENHAIN 530 HEIDENHAIN 530

iTNC

0,01/1.000
0,006/1.000

10.000
11,5
66,2

SK-40

20
@80
250

ca. 1,5

20

2.100 x 2.645 x
2.370

3.900

iTNC iTNC iTNC
0,01/1.000 0,01/1.000 0,01/1.000
0,006/1.000 0,006/1.000 0,006/1.000
10.000 50 - 10.000 50 - 10.000
11,5 25,0 25,0
66,2 162,9 162,9
SK-40 SK-40 SK-40
20 24 24
@ 80 @80 @ 80
250 300 300
7 8 8
ca. 1,5 1,0 (bis 6kg) 1,0 (bis 6kg)
20 25 25

2.100x 2.210x  3.300 x 3.380 x
2.370 2.980 2.850

3.000 8.050 6.850

2.665x 2.185 x

iTNC

0,01/1.000
0,006/1.000

50 -10.000
25,0
162,9
SK-40

24

@ 80
300

8

1,0 (bis 6kg)

25

2.800 x 2.185 x
2.850

7.150
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