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Firmenprofil

FFG und Axon sind lhre Partner

Seit 2008 verbindet sich in Axon die Dynamik eines jungen Unternehmens mit einer mehr
als 150-jahrigen Vertriebsgeschichte.

Axon ist eine der groBten herstellerunabhédngigen Vertriebs- und Servicegesellschaften fir
Werkzeugmaschinen in Deutschland und eine perfekte Symbiose aus einem engmaschigen
Vertriebsnetz und einer schlagkraftigen Serviceorganisation. Wir bieten ein umfangreiches
Maschinenprogramm aus den Bereichen Drehen, Frasen und Schleifen mit den dazu
gehdrigen kompletten Servicepaketen an.

Einen wesentlichen Anteil an unserem Programm nehmen Produkte von einem der weltweit
groBten Hersteller von Werkzeugmaschinen - der FAIR FRIEND GROUP kurz FFG - ein. FFG
besitzt Fertigungsstandorte in Asien, Amerika und Europa und zahlt mit den Marken FEELER
und LEADWELL, die jeweils ein umfangreiches Programm von Drehmaschinen, Frasmaschinen
und Schleifmaschinen anbieten, zu den Komplettanbietern auf dem Markt.

Das Gemeinschaftsunternehmen FFG-Axon hat - als verléngerter Arm des Herstellers in
Deutschland - die Aufgabe technische Kompetenz auf Herstellerniveau und jede weitere
Unterstitzung fir den Vertrieb und den Service und damit letztendlich fir alle FFG-Kunden
in Deutschland zur Verfligung zu stellen.

FFG und Axon immer in lhrer Ndhe

An unserem Firmensitz im schwabischen Urbach unterhalten wir einen Ausstellungs- und
Vorfiihrraum in dem wir unseren Kunden mit den ausgestellten Maschinen einen guten
Uberblick iiber unser gesamtes Programm geben kénnen. Unsere Spezialisten fiir Bearbei-
tungstechnologie demonstrieren auch gerne am praktischen Beispiel die Leistungsfahigkeit
und Performance unserer Maschinen. Darliber hinaus unterhalten wir dort ein Lager fiir
Neumaschinen und ein sehr umfangreiches Ersatzteillager.

Wir pflegen den Kontakt zu unseren Kunden tber ein deutschlandweites Netz aus kompetenten
und erfahrenen Vertriebsmitarbeitern die vor Ort in der Nahe unserer Kunden zu Hause sind
und deren Sprache sprechen.

Auch im Service sind wir mit einer starken Mannschaft aus eigenen Technikern bundesweit
dezentral aufgestellt, so dass wir immer kurze Wege zu unseren Kunden haben.
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LEADWELL

FAIR FRIEND GROUP - FFG

FFG ist in Asien das Synonym flr wirtschaftliche Werkzeugmaschinen auf hohem technischem Niveau. FFG stellt in seinen Werken vertikale
und horizontale Bearbeitungszentren, Bohrwerke, Bettfrasmaschinen und Portalbearbeitungszentren sowie horizontale und vertikale Dreh-
maschinen her. Ergénzt wird das Programm durch Flach- und Rundschleifmaschinen.

LEADWELL

Als einer der groBten Werkzeugmaschinenhersteller Taiwans stellt LEADWELL hdchste Anspriiche an das Qualitatsniveau seiner Produkte.

Ein umfangreiches System zur Qualitatssicherung von der Konstruktion tber die Beschaffung bis zur Endmontage und abschlieBender
Funktionspriifung sichert diesen hohen Anspruch.

Die Mitarbeiter von LEADWELL

Im Jahr 1980 begann LEADWELL mit sieben Mitarbeitern.

Im Jahr 1990 war das Unternehmen bereits der groBte Hersteller von Werkzeugmaschinen in Taiwan.

Heute ist es ein internationales, auf fiinf Kontinenten tatiges Unternehmen mit tber 75.000 Quadratmetern Produktionsflache. Die Mitarbeiter
von LEADWELL sind stolz auf ihre Firmengeschichte und arbeiten mit Begeisterung daran, hervorragende Produkte zu liefern.

Forschung und Entwicklung bei LEADWELL

Das F&E-Team hat die Aufgabe, die technischen und technologischen Entwicklungen in der Branche schnell in innovative Produkte umzusetzen.
Mithilfe ihres groBen Fachwissens und der Erfahrung aus tausenden gelieferter Anlagen konstruieren die Mitarbeiter Maschinen, deren
Wirtschaftlichkeit und Vielseitigkeit die Anforderungen der Kunden oftmals tbertreffen.



T-Serie

Durchdachte massive Konstruktion

Massive und stabile Konstruktion

> Alle groBeren Bauteile der CNC-Drehmaschinen der T-Serie bestehen aus Meehanite-
Guss, welcher die 10-fache Dampfwirkung von Stahl bietet und so eine hervorragende
Zerspanleistung ermoglicht.

> GroBe und Platzierung der Verrippungen in den Gussteilen des Maschinenbettes wurden
mit Hilfe der Finite-Elemente-Analyse (FEA) ermittelt, um eine hohe Torsionssteifigkeit
und minimale Schwingungen zu gewéhrleisten.

> Fir hohe Eilganggeschwindigkeiten in der X- und Z- Achse kommen lineare Fiihrungen
zum Einsatz.

> Das 45 Grad geneigte Schragbett kombiniert Gberragende Zerspangenauigkeit mit
exzellenter Zugénglichkeit zum Werkstiick und gutem Spanefall.

Antrieb der Achsen

Die Kraftlibertragung der Achsmotoren auf die Kugelrollspindeln
erfolgt durch starre Wellen als Kupplung, so dass auch unter starker
Belastung durch die Bearbeitung verschiedenster Werkstoffe eine
genaue Fertigung der vorgegebenen Kontur erreicht wird.

Reinigung der Fiihrungsabdeckung

Optional verhindert ein Spanesplilsystem, dass sich Spéane auf den beweglichen Abdeckungen
ansammeln kdnnen und gewahrleistet somit langfristig einen zuverlassigen Betrieb.
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Prazision und Stabilitat

Linearfihrung und Kugelrollspindeln
mit doppelter Verankerung

> LEADWELL verwendet fiir die Maschinen nur qualitativ hochwertige Linearfiihrungen und
Kugelumlaufspindeln. Die Kugelrollspindeln sind an beiden Enden verankert und werden
auf exakte Parallelitdt zu den Achsfiihrungen Gberpriift.

> Die Montage erfolgt unter groBter Sorgfalt nach genau festgelegten Standards, um
Genauigkeit und Langlebigkeit aller Bauteile zu gewéahrleisten. Die an beiden Enden
gelagerten Spindeln werden prézise entlang der Linearfiihrung ausgerichtet, gespannt
und Drehmomentabweichungen gemessen, um Stérfaktoren wéahrend des Produktions-
ablaufes, wie z. B. Warmeausdehnung, auszuschlieBen.

> Hohe Eilganggeschwindigkeiten bis zu 30 m/min in der X- und Z-Achse.

Spindelstock

> Der thermosymmetrische Hochleistungs-Spindelstock verfiigt Giber warmeableitende
Lamellen, die Warmeverzug bei langen Bearbeitungszyklen verhindern.

> Alle relevanten Bauteile werden unter klimatisierten Bedingungen
hergestellt und im Reinraum montiert.

> Die Hauptspindel kann schnell und einfach ausgetauscht werden.

Reitstock

Der massive, auf hohe Steifigkeit ausgelegte
Reitstock verfiigt tiber eine hydraulisch
verstellbare Pinole mit groBem Durchmesser
und Morsekegelaufnahme.
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Haupt- und Gegenspindel

Zur Lagerung der Hochleistungs-Spindel werden nur Lager fiir hochste Anspriiche verwendet.

Hochleistungs-Spindelaufnahme A2

Weite Lagerabsténde sorgen fiir hohe Stabilitat.

Alle wichtigen Teile werden durch eine spezielle Warmebehandlung vergutet.
Hochgenauer Zugrohrmechanismus

Prézisions-Labyrinthdichtung

Pinole mit groBem Durchmesser fiir hohe Stabilitét

Fir eine bessere Oberflachengiite bei schnellerer Fertigung sorgt die optimale Anordnung
der Lager an der Spindelaufnahme.
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Werkzeugsysteme

Standardrevolver Werkzeugaufnahmen
> 12 Stationen Axon bietet lhnen auch ein sorgféltig
> Schaltzeiten ab 0,3 Sek. ausgewahltes Sortiment an hochwertigen

> Standardwerkzeugabmessungen von Werkzeugaufnahmen an.

16 x 16 mm bis 25 x 25 mm.

> Maximaler Durchmesser der Bohrstangen
von 25 mm bis 40 mm.

VDI-Revolver mit oder ohne
angetriebenen Werkzeugen

> Bis zu 16 Stationen

> Maximal 12 angetriebene Werkzeuge
> Schaltzeiten ab 0,23 Sek.

> Drehzahlen bis 6.000 U/min

BMT-Revolver mit
angetriebenen Werkzeugen

12 Stationen

Schaltzeiten ab 0,23 Sek.
Drehzahlen bis 6.000 U/min
Hoheres Drehmoment

vV V V V
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Optionen fur eine noch hohere Produktivitat

Stangenlademagazin

> Jede Maschine der T-Serie kann
problemlos mit diesem Stangenlade-
magazin aufgerlstet werden.

> Die Bedienung erfolgt tGber ein komfor-
tables LCD-Display.

> Das Umristen auf einen anderen
Durchmesser kann in kiirzester Zeit
vorgenommen werden.

Spaneforderer

> Der Einsatz des Spéaneforderers begrenzt
das Eingreifen des Bedieners zur Ent-
sorgung der Spane unterschiedlichster
Werkstoffe auf ein Minimum.

> Mit der Umkehrfunktion werden auch
aufgestaute Spane entfernt.

Teileauffangeinrichtung

> Die niitzliche Auffangeinrichtung von
LEADWELL ermdglicht die Beforderung
der fertigen Teile durch die Bedienertir
nach auBen, ohne eine Produktions-
unterbrechung.

> |n Kombination mit dem Stangenlade-
magazin werden die Drehzentren der
T-Serie damit zu bedienerlos betriebenen
Maschinen.

Werkzeugvermessung

Die Werkzeugvermessung von LEADWELL
ermoglicht das Vermessen der Werkzeuge
in der Maschine. Die gemessenen Werte
werden automatisch in der Werkzeugtabelle
hinterlegt bzw. aktualisiert. AuBerdem kann
diese Option auch zur Erkennung bescha-
digter Werkzeuge eingesetzt werden.
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Spannzange

Mit dieser Spannzangenaufnahme kann
das Stangenmaterial leichter eingespannt
werden. Je nach Kundenanforderungen
werden verschiedene SpannfuttergroBen
angeboten.

Gegenspindel

> Zum Abgreifen der Werkstiicke.
> Riickseitige Bearbeitung.

Angetriebene Werkzeuge

Als Option ist ein Revolver fiir angetriebene
Werkzeuge verfiigbar. Auf jeder Position
kdnnen somit rotierende Werkzeuge zum
Frasen, Gewindeschneiden und Bohren in
axialer oder radialer Ausrichtung eingesetzt
werden. Somit kdnnen die verschiedenen
Fertigungsverfahren in einem Arbeitsgang
ausgefiihrt werden.

Spannmittel

> Maschinen von LEADWELL sind im
Standard ausgestattet mit einem hoch-
wertigen 3-Backen-Kraftspannfutter.

> Auf Wunsch bieten wir lhnen einen
Hersteller Ihrer Wahl an.

T-6 MY mit Y-Achse und angetriebenen Werkzeugen

> Als Highlight der T-Serie gelten die Maschinen mit Y-Achse und angetriebenen Werkzeugen.

> Hochste Ausbaustufe mit Gegenspindel.

Absauganlage

Empfohlen bei gewéhlter Option Hoch-
druckpumpe.

Lastige Kiihimittelvernebelungen werden vor
dem Offnen der Arbeitsraumtiir abgesaugt.

Bearbeitungsbeispiel unter Einsatz
einer Y-Achse v
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Steuerungen
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Fanuc

> Fanuc O/ (Standard)
> Fanuc 18/*

Mit Steuerungen fiir Einstiegsmaschinen
bis zu Hochleistungssteuerungen fiir
komplexe Anwendungen bietet Fanuc eines
der groBten Spektren und zéhlt mit tGber
450.000 installierten Systemen zu den
populdrsten Steuerungen weltweit.

Siemens

> Sin 828 D*
> Sin 810 D*
> Sin 840 D*

Die innovativen Steuerungsplattformen, die
keine Wiinsche offen lassen. Die System-
moglichkeiten setzen MaBstébe hinsichtlich
Dynamik, Prazision und Integrierbarkeit in
Netzwerke.

(* = optional, Abbildungen beispielhaft)



LEADWELL

CNC-Drehmaschinen T-Serie

Arbeitsbereich

Max. Umlaufdurchmesser

Max. Drehdurchmesser

(VDI-Revolver)

Max. Drehlénge
(VDI-Revolver)

Max. Stangendurchlass

Hauptspindel
FuttergréBe
Drehzahl
Antriebsleistung

Max. Drehmoment

Gegenspindel
FuttergroBe
Drehzahl
Antriebsleistung

Max. Drehmoment

Revolver

Anz. Stationen/angetrieben1

Werkzeugaufnahme2

Verfahrbereich Y-Achse

Max. Drehzahl

Antriebsleistung

Vorschubantrieb

Eilgang X/Y/Z

Reitstock
Pinolendurchmesser

Reitstockaufnahme

Aufstellkriterien

AbmaBe LxBx H

Maschinengewicht

" Option

% Standard: Blockwerkzeuge

Anderungen vorbehalten!

Stand: 2010-03-02

U/min
KW

U/min
KW

Stk.
vD!I'

U/min
KW

m/min

Kg

F-1

446
280 (-)

420 (-)

@ 152
40-4.000
769
143

8/-
VDI30

30 /-/30

45

2.340 x 1.587 x
1.595

3.000

T-6L

520
440 (370)

560 (500 )

@51

@ 152
60 -6.000
15
112

12/ 12
VDI30

4.000

36 /-/36

75

2.730 (T-6 LSM:
2.590) x 1.910 x
1.830

3.900 (T-6 LSM:
4.150)

T-6SMY

450
380

458

@ 152
60-6.000
7,5
72

2 152
60 - 6.000
7,5
79

12 /12
VDI30

+ 50
4.000

15 /7,5 /20

3.014 x 2.060 x
2.000

4.600

T-8

670
450 (285)

760 / 1.020

@77

@ 254
35-3.500
18,5
520

12/ 12

T-8 M / T-8 XLM -
VDI40

3.000
5,5

20/-/24

100

3.509/3.759 x
1.930 x 2.100

6.000 bis 6.700

T-8SMY

700
400

500

@ 254
35-3.500
18,5
520

2 152
45-4.500
11
93

12 /12
VDI30

+40
3.000
2,7

20/8/24

3.357 x 1.807 x
1.991

6.200

Axon GmbH | SteinbeisstraBe 14 | 73660 Urbach
Fon: +49 (0)7181.9927-0 | Fax: +49 (0)7181.9927-100 | info@axon-mcs.de | www.axon-mcs.de



Qxon

Metal Cutting Solutions

Axon GmbH
SteinbeisstraBe 14

73660 Urbach

Fon: +49(0)7181.9927-0
Fax: +49(0)7181.9927-100

info@axon-mcs.de
www.axon-mcs.de

Die abgedruckten Abbildungen sind beispielhaft. Die tatsdchliche Form und Ausfiihrung von Maschinen kann davon abweichen und hangt von den bestellten Optionen ab.
Technische Anderungen vorbehalten.
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