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Firmenprofil

FFG und Axon sind lhre Partner

Seit 2008 verbindet sich in Axon die Dynamik eines jungen Unternehmens mit einer mehr
als 150-jahrigen Vertriebsgeschichte.

Axon ist eine der groBten herstellerunabhédngigen Vertriebs- und Servicegesellschaften fir
Werkzeugmaschinen in Deutschland und eine perfekte Symbiose aus einem engmaschigen
Vertriebsnetz und einer schlagkraftigen Serviceorganisation. Wir bieten ein umfangreiches
Maschinenprogramm aus den Bereichen Drehen, Frasen und Schleifen mit den dazu
gehdrigen kompletten Servicepaketen an.

Einen wesentlichen Anteil an unserem Programm nehmen Produkte von einem der weltweit
groBten Hersteller von Werkzeugmaschinen - der FAIR FRIEND GROUP kurz FFG - ein. FFG
besitzt Fertigungsstandorte in Asien, Amerika und Europa und zahlt mit den Marken FEELER
und LEADWELL, die jeweils ein umfangreiches Programm von Drehmaschinen, Frasmaschinen
und Schleifmaschinen anbieten, zu den Komplettanbietern auf dem Markt.

Das Gemeinschaftsunternehmen FFG-Axon hat - als verléngerter Arm des Herstellers in
Deutschland - die Aufgabe technische Kompetenz auf Herstellerniveau und jede weitere
Unterstitzung fir den Vertrieb und den Service und damit letztendlich fir alle FFG-Kunden
in Deutschland zur Verfligung zu stellen.

FFG und Axon immer in lhrer Ndhe

An unserem Firmensitz im schwabischen Urbach unterhalten wir einen Ausstellungs- und
Vorfiihrraum in dem wir unseren Kunden mit den ausgestellten Maschinen einen guten
Uberblick iiber unser gesamtes Programm geben kénnen. Unsere Spezialisten fiir Bearbei-
tungstechnologie demonstrieren auch gerne am praktischen Beispiel die Leistungsfahigkeit
und Performance unserer Maschinen. Darliber hinaus unterhalten wir dort ein Lager fiir
Neumaschinen und ein sehr umfangreiches Ersatzteillager.

Wir pflegen den Kontakt zu unseren Kunden tber ein deutschlandweites Netz aus kompetenten
und erfahrenen Vertriebsmitarbeitern die vor Ort in der Nahe unserer Kunden zu Hause sind
und deren Sprache sprechen.

Auch im Service sind wir mit einer starken Mannschaft aus eigenen Technikern bundesweit
dezentral aufgestellt, so dass wir immer kurze Wege zu unseren Kunden haben.
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LEADWELL

FAIR FRIEND GROUP - FFG

FFG ist in Asien das Synonym flr wirtschaftliche Werkzeugmaschinen auf hohem technischem Niveau. FFG stellt in seinen Werken vertikale
und horizontale Bearbeitungszentren, Bohrwerke, Bettfrasmaschinen und Portalbearbeitungszentren sowie horizontale und vertikale Dreh-
maschinen her. Ergénzt wird das Programm durch Flach- und Rundschleifmaschinen.

LEADWELL

Als einer der groBten Werkzeugmaschinenhersteller Taiwans stellt LEADWELL hdchste Anspriiche an das Qualitatsniveau seiner Produkte.

Ein umfangreiches System zur Qualitatssicherung von der Konstruktion tber die Beschaffung bis zur Endmontage und abschlieBender
Funktionspriifung sichert diesen hohen Anspruch.

Die Mitarbeiter von LEADWELL

Im Jahr 1980 begann LEADWELL mit sieben Mitarbeitern.

Im Jahr 1990 war das Unternehmen bereits der groBte Hersteller von Werkzeugmaschinen in Taiwan.

Heute ist es ein internationales, auf fiinf Kontinenten tatiges Unternehmen mit tber 75.000 Quadratmetern Produktionsflache. Die Mitarbeiter
von LEADWELL sind stolz auf ihre Firmengeschichte und arbeiten mit Begeisterung daran, hervorragende Produkte zu liefern.

Forschung und Entwicklung bei LEADWELL

Das F&E-Team hat die Aufgabe, die technischen und technologischen Entwicklungen in der Branche schnell in innovative Produkte umzusetzen.
Mithilfe ihres groBen Fachwissens und der Erfahrung aus tausenden gelieferter Anlagen konstruieren die Mitarbeiter Maschinen, deren
Wirtschaftlichkeit und Vielseitigkeit die Anforderungen der Kunden oftmals tbertreffen.



V-Serie

Durchdachte massive Konstruktion Prazision und Stabilitat

Gusseiserne Konstruktion

LEADWELL verwendet ausschlieBlich qualitativ hochwertige Gusskérper. i : ’
Mit der Finite Elemente Analyse (FEA) wird jede neuentwickelte Konstruktion auf die GréBe r
und Platzierung der internen Verrippung gepriift und angepasst. Dadurch erreicht man ein
Maximum an Steifigkeit und verringert gleichzeitig die Vibrationen.
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Einstellbare KihImitteldisen Bearbeitungsbeispiele
Einstellbare KiihImitteldiisen helfen lhnen Maschinen der V-Serie eignen sich besonders fiir Arbeiten bei denen Genauigkeit und
Ilhre Werkzeugschneide immer gezielt und Prazision gefragt sind. Durch lhren sehr stabilen Aufbau sind aber auch Arbeiten mdéglich bei
ausreichend zu kiihlen. denen hohe Zerspanvolumen getétigt werden.

Linearfihrungen mit Rollenlagerung

Die Linearfiihrungen der V-Serie sind mit einer Rollenlagerung ausgestattet. Dadurch erhdhen
sich die Steifigkeit und die Stabilitat. Zudem stellt sich ein ruhigeres Flihrungsverhalten ein,
besonders entscheidend bei hohen Anforderungen der Genauigkeit und schwerer Beladung.
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Qualitativ hoher Standard

Werkzeugwechsler Automatisches Direktgekuppelte

mit Doppelarmgreifer Werkzeugwechselsystem Servo-Motoren

Der Werkzeugwechsler ist abgeschirmt Das dynamische Wechselsystem aktiviert Die Servo-Motoren der V-Reihe sind uber
vom Arbeitsraum. Eine automatische Tir das Ausblasen des Werkzeugplatzes im steife Schaftkupplungen mit den Kugel-
verhindert, dass Spéne an die konischen Speicher sowie des Werkzeugschafts fir rollspindeln verbunden. Dies stellt sicher,
Spannflachen kommen. eine akkurate Positionierung. dass sogar unter schwerer Beladung eine

dynamische interpolierende Bearbeitung
gewahrleistet wird.

Prézisionsspindel Starres Gewindeschneiden Kugel-Test

Auswechselbare Spindel Ein direkt am Motor der Hochleistungs- LEADWELL testet die Maschinen mit dem

> Um im Schadensfall schnell helfen zu kénnen, ist die Spindel in Form einer Kartusche Prézisionsspindel angebrachter Encoder ist hochgenauen Kugel-Test. Dieser Test .
sehr schnell aus- und einzubauen. Fiir die Hochleistungsspindel werden ausschliesslich die Voraussetzung der Synchronisation mit beweist, dass jede Maschine die Anforderun- Pl ¥
qualitativ hochwertige Kugellager verwendet. Uberdimensionierte Tellerfedern, auf der Bewegung der Z-Achse. Gewindeaus- gen der Genauigkeit in dreidimensionaler ,,“I:t‘-."l*L i
Langlebigkeit getestet, halten Ihr Werkzeug sicher in der Spindel. Durch die hohen gleichsfutter werden nicht mehr bendtigt. Ebene erfilllt. - k‘:.",.‘l'-::

Rickzugskrafte der Federn bleibt das Werkzeug auf Position, was die Standzeit
verbessert, hoheres Zerspanvolumen zuldsst und Schwingungen reduziert.

Die Préazisionsspindel kann leicht und kostenglinstig mit einer Vorbereitung

zur inneren Kiihimittelzufiihrung ausgestattet werden.
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Optionen fur eine noch hohere Produktivitat

Aufbau 4. und 5. Achse Werkzeugvermessung Programmierbare
. ) , ) Kihlmitteldise

Mit der Aufriistung einer 4. und 5. Achse Zum Vermessen der Werkzeuglange und

wird noch mehr Produktivitét erzielt. des Durchmessers. Ermittelte Daten

Diese einmalige programmierbare Kihl-
mittelsdiise unterstitzt den préazisen
Einsatz des Kihlschmierstoffs. Innerhalb
der Operation verandert sich die Richtung
der Duse, gesteuert Gber das NC-Programm.
Die Dusen kénnen fiir Werkzeuglédngen von Hochdruckpumpe fir IKZ Option Spanefdrderer Standard Scharnierbandférderer
60 mm bis 250 mm eingesetzt werden. mit Schneckenforderung

werden in den Werkzeugspeicher ber-
nommen. Zudem kann diese Option zur
Werkzeugbruchkontrolle eingesetzt werden.

Innere KihImittelzufihrung (IKZ)

Diese Option beinhaltet eine zusatzliche
Hochdruckpumpe, zur Forderung der
KuhImittel an die Werkzeugschneide. IKZ
verbessert die Standzeiten des Werkzeugs,
ermdglicht Tieflochbohrungen und héhere
Vorschiibe. Zudem kdnnen Bearbeitungs-
zeiten reduziert werden.

Klimagerat Olabscheider
ErhOhung SplndeI-Drehmoment Durch Einsatz eines Klimagerats fiir den Durch den Einbau eines Olabscheiders
o . o o . Schaltschrank wird die Lebensdauer der wird der Kiihlschmierstoff vom Ol mittels
Zur Maximierung des Drehmoments bei der Zerspanung wird ein zweistufiges Getriebe . . . .
. - . . . . . elektronischen Komponenten verbessert. Kapillarwirkung getrennt. Dies fiihrt zur Ver-
von ZF eingesetzt, versehen mit einem eigenen Schmiersystem. Die Vorteile des zwei- . . . . .
stufigen Getriebes von ZF sind: Immer eine konstante Temperatur sowie langerung der Haltbarkeit der Emulsion und
kein Ansaugen externer Luft (kein Staub) verringert dadurch die laufenden Kosten.

> (iber 95% Wirkungsgrad
> Hohe Laufruhe

> Keine Hitzelibertragung zur Hauptspindel !!

sind die Vorteile die dadurch entstehen.

Werkstickvermessung

> Vibrationen des Getriebes werden nicht an die Spindel abgegeben.
Durch den Einsatz modernster MeBsysteme lassen sich Riistzeiten um bis zu 90 % verkiirzen
und die Prozesskontrolle verbessern. AXON bietet Ihnen Losungen zur Werkzeugmessung,
Bruchkontrolle, Werkstiickeinrichtung, laufenden Werkstiickmessung und Uberpriifung des
ersten gefertigten Teiles, wobei Korrekturwerte automatisch aktualisiert werden.

> Reduziertes Spiel

__ 08109
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Steuerungen
— Fanuc
: : EE‘ : ="=-'_ > Fanuc 0/ (Standard)
> Fanuc 18/*
e
Sl
E oy Mit Steuerungen fiir Einstiegsmaschinen
R areleEE] bis zu Hochleistungssteuerungen fiir
komplexe Anwendungen bietet Fanuc eines
der groBten Spektren und zéhlt mit tGber
450.000 installierten Systemen zu den
SSUSE EmE populérsten Steuerungen weltweit.

a NEn

Heidenhain

> iTNC 530*

Seit nahezu 30 Jahren bewéhren sich die
TNC-Steuerungen im téglichen Einsatz
an Frasmaschinen, Bearbeitungszentren
und Bohrmaschinen. Dies ist einerseits
begriindet durch die werkstattorientierte
Programmierbarkeit, andererseits durch
die Kompatibilitat der Programme der
jeweiligen Vorgénger-Steuerungen.

Siemens
e em = DOODOOAE
L AR : o > Sin 828 D*
@ e 5 > Sin 810 D*
= LT G, : | > Sin 840 D*

Die innovativen Steuerungsplattformen, die
et keine Wiinsche offen lassen. Die System-
moglichkeiten setzen MaBstébe hinsichtlich
Dynamik, Prazision und Integrierbarkeit in
Netzwerke.

] 10 | 11 (* = optional, Abbildungen beispielhaft)



LEADWELL

Vertikale Bearbeitungszentren V-Serie

V-20S V-30i V-40L V-50L V-60i V-80i
Arbeitsbereich
X/Y/Z mm 510 /410 /510 760 /510/610 1020 /635 /610 1270/ 635/ 610 1520 /760 /720 2040 / 1000 /
720
Aufpannflache (mit T-Nuten) mm 600 x 400 890 x 500 1.120x 610 1.420x 610 1.550 x 750 2.100 x 1.000
Beschickungshdhe mm 940 830 950 950 1.030 1.030
Max. Tischbelastung Kg 500 300 800 1.000 1.200 1.800
Vorschubantrieb
Eilgang X/Y/Z m/min 36/36/36 36/36/36 36/36/36 36/36/36 24/24/20 24/24/20
Genauigkeit
Positioniergenauigkeit mm in allen Achsen in allen Achsen in allen Achsen in allen Achsen in allen Achsen in allen Achsen
0,01/1.000 0,01/1.000 0,01/1.000 0,01/1.000 0,015/1.000 0,015/1.000
Wiederholgenauigkeit mm in allen Achsen in allen Achsen in allen Achsen in allen Achsen in allen Achsen in allen Achsen
0,007/1.000 0,007/1.000 0,007/1.000 0,007/1.000 0,01/1.000 0,01/1.000
Arbeitsspindel (Standard)
Max. Drehzahl U/min 10.000 10.000 10.000 10.000 8.000 8.000
Antriebsleistung KW 11,5 11,5 15 15 15 15
Max. Drehmoment Nm 57 57 103 103 191 191
Werkzeugaufnahme SK SK-40 SK-40 SK-40 SK-40 SK-40 SK-40
Werkzeugwechsler (Standard)
Anzahl der Werkzeuge Stk. 24 24 24 24 24 24
Max. Werkzeugdurchmesser mm 2 80 2 80 @ 80 2 80 @ 80 @80
Max. Werkzeugdurchmesser mm 2110 2110 2110 2110 2110 2110
bei freien Nachbarplatzen
Max. Werkzeugldnge mm 250 250 250 250 250 250
Max. Werkzeuggewicht Kg 7 7 7 7 7 7
Werkzeugwechselzeit s 3 3 3 3 3 3
Werkzeug - Werkzeug
Aufstellkriterien
AbmaBe Lx B x H mm 2.700x 2.140x  2.100 x 3.275 x 3.420 x 2.200 x 3.840 x 2.200 x 3.820 x 4.365 x 5.466 x 4.135 x
2.620 2.630 2.721 2.721 3.006 3.006
Maschinengewicht Kg 4.000 4.500 6.800 7.000 10.500 11.700
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Metal Cutting Solutions
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Die abgedruckten Abbildungen sind beispielhaft. Die tatsdchliche Form und Ausfiihrung von Maschinen kann davon abweichen und hangt von den bestellten Optionen ab.
Technische Anderungen vorbehalten.
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