


TOOLS for DEMO : LU400 5-Achsen Machine.



Bearbeitung: Face Mill
Werkzeug: Hochvorschubfräser Hi5  66/5
Vc: 260 m/min
Vorschub/Zahn: 0,8 mm
Drehzahl: 1250 1/min  
Vorschub: 5000 mm/min
Zustellung ap: 0,75mm
Zustellung ae: 60%



Bearbeitung: Face Mill
Werkzeug: Hochvorschubfräser Hi5  66/5



Bearbeitung: Face Mill
Werkzeug: Hochvorschubfräser Hi5  66/5



Bearbeitung: Hole D=36mm
Werkzeug: PowerDrill Wendeplatten-Vollbohrer 36 mm
Vc: 120 m/min
Vorschub: 0,16 mm
Drehzahl: 1000 1/min  
Vorschub: 160 mm/min
Zustellung: 65mm



Bearbeitung: Hole D=36mm
Werkzeug: PowerDrill Wendeplatten-Vollbohrer 36 mm



Bearbeitung: Hole D=36mm
Werkzeug: PowerDrill Wendeplatten-Vollbohrer 36 mm



Bearbeitung: VoluMill Pocket Milling
Werkzeug: VHM-Fräser TPC  203088-12  Z=5
Vc:
Vorschub/Zahn:
Drehzahl: 8500 1/min  
Vorschub: 3000 mm/min
Zustellung ap: 25 mm
Zustellung ae: 10%



Bearbeitung: VoluMill Pocket Milling
Werkzeug: VHM-Fräser TPC  203088-12  Z=5

Protruction: 40mm



Bearbeitung: VoluMill Pocket Milling
Werkzeug: VHM-Fräser TPC  203088-12  Z=5



Bearbeitung: Slot Milling
Werkzeug: MasterSteel PickPocket 12mm HPC  / Z=3
Vc: 180 m/min
Vorschub/Zahn: 0,04 mm
Drehzahl: 4800 1/min  
Vorschub: 780 mm/min
Vorschub in Z: 400 mm/min
Zustellung ap: 10 mm
Zustellung ae: 100%



Bearbeitung: Slot Milling
Werkzeug: MasterSteel PickPocket 12mm HPC  / Z=3

Protruction: 45  - 47mm



Bearbeitung: Slot Milling
Werkzeug: MasterSteel PickPocket 12mm HPC  / Z=3



Bearbeitung: Hole 15.8mm
Werkzeug: MasterSteel SPEED  VHM D=15.8mm
Vc: 170 m/min
Vorschub/Zahn: 0,34 mm
Drehzahl: 3400 1/min  
Vorschub: 1150 mm/min



Bearbeitung: Hole 15.8mm
Werkzeug: MasterSteel SPEED  VHM D=15.8mm



Bearbeitung: Hole 15.8mm
Werkzeug: MasterSteel SPEED  VHM D=15.8mm



Bearbeitung: Ream 16 H7
Werkzeug: TopCUT REAM – 16
Vc: 120 m/min
Vorschub/Zahn: 0,8 mm
Drehzahl: 2400 1/min  
Vorschub: 1900 mm/min



Bearbeitung: Ream 16 H7
Werkzeug: TopCUT REAM – 16



Bearbeitung: Ream 16 H7
Werkzeug: TopCUT REAM – 16



Bearbeitung: Hole 6.9mm
Werkzeug: MasterSteel SPEED  VHM D=6.9mm
Vc: 160 m/min
Vorschub/Zahn: 0,22 mm
Drehzahl: 7800 1/min  
Vorschub: 1700 mm/min



Bearbeitung: Hole 6.9mm
Werkzeug: MasterSteel SPEED  VHM D=6.8mm



Bearbeitung: Hole 6.9mm
Werkzeug: MasterSteel SPEED  VHM D=6.8mm



Bearbeitung: Chamfer 0.5x45 Grad
Werkzeug: VHM-Entgrater 208070 12
Vc: 60 m/min
Vorschub/Zahn: 0,05 mm
Drehzahl: 2000 1/min  
Vorschub: 600 mm/min



Bearbeitung: Chamfer 0.5x45 Grad
Werkzeug: VHM-Entgrater 208070 12



Bearbeitung: Chamfer 0.5x45 Grad
Werkzeug: VHM-Entgrater 208070 12



Bearbeitung: Threat M8
Werkzeug: Maschinen-Gewindebohrer M8
Vc: 10 m/min
Steigung: 1,25 mm
Drehzahl: 400 1/min  
Vorschub: 500 mm/min



Bearbeitung: Threat M8
Werkzeug: Maschinen-Gewindebohrer M8



Bearbeitung: Threat M8
Werkzeug: Maschinen-Gewindebohrer M8



Bearbeitung: Chamfer Inside / Outside
Werkzeug: Vor-und Rückwärtsentgrater
Vc:
Vorschub/Zahn:
Drehzahl: 5000 1/min  
Vorschub: 1000 mm/min



Bearbeitung: Chamfer Inside / Outside
Werkzeug: Vor-und Rückwärtsentgrater

Protruction: min 50mm



Bearbeitung: Chamfer Inside / Outside
Werkzeug: Vor-und Rückwärtsentgrater




