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A Works
u A Geometric Product

TOOLS for DEMO : LU400 5-Achsen Machine.
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Bearbeitung: Face Mill

Werkzeug: Hochvorschubfraser Hi5 66/5
Vc: 260 m/min

Vorschub/Zahn: 0,8 mm

Drehzahl: 1250 1/min

Vorschub: 5000 mm/min

Zustellung ap: 0,75mm

Zustellung ae: 60%

Hochvorschubfraser Hi5 66/5
mm

Hersteller: Garant
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Bearbeitung: Face Mill
Werkzeug: Hochvorschubfraser Hi5 66/5

Art-Nr.: 301015 27

WASEamnt]| Art-Nr:213110 66/5

MASEamnt]| Art-Nr.:213172 ST1400
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Bearbeitung: Face Mill
Werkzeug: Hochvorschubfraser Hi5 66/5

G Geometric
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Bearbeitung: Hole D=36mm

Werkzeug: PowerDrill Wendeplatten-Vollbohrer 36 mm
Vc: 120 m/min

Vorschub: 0,16 mm

Drehzahl: 1000 1/min

Vorschub: 160 mm/min

Zustellung: 65mm

PowerDrill Wendeplatten-
Vollbohrer Kombischaft 36
mm

“‘J, Hersteller: Garant

‘F’ ; I | SRR TR N
a ‘ U % 58 78 =1 10

%]HPCID

Technische Daten

Sorte HB6530
Vorschub f 0,08-0,18 mm/U
Typ 5T1400

Anwendertabelle

<900N [ <1100N | < 1400N ‘
P P P
230 190 160 <]
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Bearbeitung: Hole D=36mm
Werkzeug: PowerDrill Wendeplatten-Vollbohrer 36 mm

HOLEX.  Art-Nr:300200 40

WABBamnt| Art-Nr: 23400036

WASEamnt  Art-Nr: 234088 UNI
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Bearbeitung: Hole D=36mm
Werkzeug: PowerDrill Wendeplatten-Vollbohrer 36 mm

& Geometric



A Works
u A Geometric Product

Bearbeitung: VoluMill Pocket Milling

Werkzeug: VHM-Fraser TPC 203088-12 Z=5
Vc:

Vorschub/Zahn:

Drehzahl: 8500 1/min

Vorschub: 3000 mm/min

Zustellung ap: 25 mm

Zustellung ae: 10%

_ Art-Nr.: 203088 12
VHM-Fraser TPC 12 mm

Hersteller: GARANT
TPC
TPC
@ VHM i a.;. @ m

SoNaE—— - BB @

Sachnummer : Neu anlegen

G Geometric
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Bearbeitung: VoluMill Pocket Milling
Werkzeug: VHM-Fraser TPC 203088-12 Z=5

Art-Nr.: 300100 12

Protruction: 40mm

WABBamnt| Art-Nr:203088 12
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Bearbeitung: VoluMill Pocket Milling
Werkzeug: VHM-Fraser TPC 203088-12 Z=5
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Bearbeitung: Slot Milling

Werkzeug: MasterSteel PickPocket 12mm HPC / Z=3
Vc: 180 m/min

Vorschub/Zahn: 0,04 mm

Drehzahl: 4800 1/min

Vorschub: 780 mm/min

Vorschub in Z: 400 mm/min

Zustellung ap: 10 mm

Zustellung ae: 100%

BEaERt Art-Nr: 202406 12

SEamntt Art-Nr:302028 12

MasterSteel PickPocket
VHM-Schruppfraser HPC 12
mm

Hersteller: GARANT
L2 VHM @: HPC m E @‘/;r
o e BE

Sachnummer : Neu anlegen

Produt

HD-Futter kurz, Ausfihrung
HT 12 mm

Hersteller: GARANT
G215 < 3p
Farm 150 DiN
ADE 000 g3, Iﬂ HSC  gogn  HPC
Sachnummer : Neu anlegen

Datenblatt [Katalogseite]
CAD-Daten
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Bearbeitung: Slot Milling
Werkzeug: MasterSteel PickPocket 12mm HPC / Z=3

WABBamnt!| Art-Nr:302028 12

\ASBamnt’ Art-Nr: 202406 12 /

Protruction: 45 -47mm

& Geometric
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Bearbeitung: Slot Milling
Werkzeug: MasterSteel PickPocket 12mm HPC / Z=3

& Geometric
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Bearbeitung:

Werkzeug:

\Vc:

Vorschub/Zahn:

Drehzahl:
Vorschub:

BBamat Art-Nr: 122715158

[ABEamatY Art-Nr:302038 16

Hole 15.8mm

MasterSteel SPEED VHM D=15.8mm

170 m/min
0,34 mm
3400 1/min
1150 mm/min

MasterSteel SPEED
VHM-Bohrer zylindrischer
Schaft DIN 6535 HA 15,8 mm

Hersteller: GARANT
—

n AN
HPC H g‘ U The VHM h7
25bar w40 [ 6xD HAHB HE

DIN
6537 {a?

HD-Futter kurz, schlank, Form
ADB 16 mm

Hersteller: GARANT
s3y G2.5
150 Form DIN
iﬂ 73881 ADB D000 MSC oy
Sachnummer : Neu anlegen

Datenblatt [Katalogseite]
CAD-Daten

Geometric
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Bearbeitung: Hole 15.8mm
Werkzeug: MasterSteel SPEED VHM D=15.8mm

HD-Futter kurz, schlank, Form
ADB 16 mm

WABBamnt| Art-Nr:12271515,8

P

|Mittelpunktabstand ~ |89mm

A4
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Bearbeitung: Hole 15.8mm
Werkzeug: MasterSteel SPEED VHM D=15.8mm

G Geometric
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Bearbeitung: Ream 16 H7
Werkzeug: TopCUT REAM - 16
Vc: 120 m/min
Vorschub/Zahn: 0,8 mm

Drehzahl: 2400 1/min
Vorschub: 1900 mm/min

[ABEamatl  Art-Nr: 23972016

VHM-Reibahle HPC H7 Stahl
Durchgangsloch 16 mm

Hersteller: Garant

",:,\;‘ H7 [ED VHM HPC “

Datenblatt [Katalogseite]

[ZBEamRt  ArtNr: 23974012

Aufnahme 90°, zylindrisch
mit IK kurz 12

Hersteller: GARANT

=_" i

Sachnummer : Neu anlegen

[ZBEamRt Art-Nr:302038 16

HD-Futter kurz, schlank, Form
ADB 16 mm

Hersteller: GARANT
<3 625
E ) ko Fem o
7881 ADB 000 HSC gy

Sachnummer : Neu anlegen

Datenblatt [Katalogseite]
CAD-Daten
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Bearbeitung: Ream 16 H7
Werkzeug: TopCUT REAM - 16

BB At 302038 16

HD-Futter kurz, schlank, Form
ADB 16 mm

Hersteller: GARANT

BB At 23974012
Aufnahme 90°, zylindrisch
mit IK kurz 12

Hersteller: GARANT

Sachnummer : Neu anlegen

VHM-Reibahle HPC H7 Stahl
Durchgangsloch 16 mm

4 . ——
m Y — ;d :
Mittelpunktabstand « | 75mm Ot

Geometric
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Bearbeitung: Ream 16 H7
Werkzeug: TopCUT REAM - 16

& Geometric



A Works
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Bearbeitung: Hole 6.9mm

Werkzeug: MasterSteel SPEED VHM D=6.9mm
Vc: 160 m/min

Vorschub/Zahn: 0,22 mm

Drehzahl: 7800 1/min

Vorschub: 1700 mm/min

DBEamRt Art-Nr:1227156,9

MasterSteel SPEED
VHM-Bohrer zylindrischer
Schaft DIN 6535 HA 6,9 mm

Hersteller: GARANT

eSS T
' HPC I.,‘,.I a % VHM h7
25 bar 140" HA

6xD HBHE
& 5%
MASEamatl Art-Nr:3020388

HD-Futter kurz, schlank, Form

ADB 8 mm
?ﬁ Hersteller: GARANT
<3p G25
':E I' ‘ ' l 7861 'ADE i I L 6N
) |

Sachnummer : Neu anlegen

Geometric
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Bearbeitung:

Werkzeug:

B Artne12271569

Hole 6.9mm

MasterSteel SPEED VHM D=6.8mm

MasterSteel SPEED

VHM-Bohrer zylindrischer
Schaft DIN 6535 HA 6,9 mm

. |iSEamn ArtNr:3020388

s

o

HD-Futter kurz, schlank, Form
ADB 8 mm

Hersteller: GARANT
) [ cas =
9 ser Ws B0 wc D,

achnummer : Neu anlegen

I_Mittelpunktabs

tand « |55mm

©

'
=
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Bearbeitung: Hole 6.9mm
Werkzeug: MasterSteel SPEED VHM D=6.8mm

& Geometric
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Bearbeitung: Chamfer 0.5x45 Grad

Werkzeug: VHM-Entgrater 208070 12
Vc: 60 m/min

Vorschub/Zahn: 0,05 mm

Drehzahl: 2000 1/min

Vorschub: 600 mm/min

[4bGamnt’ Art-Nr.:208070 12
VHM-Fasenfraser 90° 12 mm

Hersteller: GARANT

) Eﬁ Ti’u’ Gill gguﬂ a,0,5xD @)ﬁ“
S S — >

Sachnummer : Neu anlegen

IASEamnt] Art-Nr.:302038 12 Prod
HD-Futter kurz, schlank, Form
ADB 12 mm
’;“l.'?# Hersteller: GARANT
@ ' /
Sachnummer : Neu anlegen

G Geometric
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Bearbeitung: Chamfer 0.5x45 Grad
Werkzeug: VHM-Entgrater 208070 12

[ASEERRE ArtNr:302038 12

HD-Futter kurz, schlank, Form
ADB 12 mm

uuuuuuuuuuuuuuuuuuuuu

BEama Art-Nr: 208070 12

VHM-Fasenfraser 90° 12 mm

rsteller: GARANT

Mittelpunktabstand |45mm |

O Geometric
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Bearbeitung: Chamfer 0.5x45 Grad
Werkzeug: VHM-Entgrater 208070 12

e

Y~

& Geometric
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Bearbeitung:
Werkzeug:

Vc:

Steigung:
Drehzahl:
Vorschub:

ZSEamnt ArtNr: 135420 M8

Threat M8
Maschinen-Gewindebohrer M8
10 m/min

1,25 mm

400 1/min

500 mm/min

Maschinen-Gewindebohrer
far Synchronspindeln
HSS-E-PM IK / Form C M8

Hersteller: Garant

SEamnt] Art-Nr:300100 8

B e e e [

VN e i =

W o s
) :

Produ

Flachenspannfutter Form
ADB 8 mm

Hersteller: GARANT

G2,5 <3p
! 150 Form DIN DIN
| o7amsa 2000 apg :gj‘" eosn  HPC g9
Sachnummer : Neu anlegen

Datenblatt [Katalogseite]
CAD-Daten

'
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Bearbeitung: Threat M8
Werkzeug: Maschinen-Gewindebohrer M8

ABEamAE ArtNr:3001008

Fldchenspannfutter Form
ADB 8 mm

Hersteller: GARANT

Sachnummer : Neu anlegen

Datenblatt [Katalogseite]
CAD-Daten

USSR At 135420 M8

Maschinen-Gewindebohrer
flir Synchronspindeln

HSS-E-PM IK/ Form C M8
Hersteller: Garant

MEUEEEH
e

G Geometric
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Bearbeitung: Threat M8
Werkzeug: Maschinen-Gewindebohrer M8

& Geometric
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Bearbeitung: Chamfer Inside / Outside

Werkzeug: Vor-und Riuickwartsentgrater
Vc:

Vorschub/Zahn:

Drehzahl: 5000 1/min

Vorschub: 1000 mm/min

[ZSEamnt Art-Nr.: 208180 10

VHM-Vor-und
Rickwartsentgrater 10 mm

Hersteller: GARANT

VHM m +0,05 %ﬂ e D_]
* ) gs3sHA Y 90° 2,025<A
S

Sachnummer : Neu anlegen

Datenblatt [Katalogseite]
CAD-Daten

Art-Nr.: 302038 6

HD-Futter kurz, schlank, Form
ADB 6 mm

Hersteller: GARANT

<3pum) G25
E ) 0 Fom ; DIN
73881 ADB 000 HSCgogy

i

1
—a-
=

Sachnummer : Neu anlegen

Datenblatt [Katalogseite]
CAD-Daten

Geometric
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Bearbeitung:
Werkzeug:

Protruction: min 50mm

ASEamntl ArtNr:208180 10

*

Chamfer Inside / Outside
Vor-und Riuickwartsentgrater

SEamaE Art-Nr:3020386

HD-Futter kurz, schlank, Form
ADB 6 mm

Hersteller: : GARANT

"
EEEEEE
S immer : Neu anl

nnnnnnnnn

VHM-Vor- und
Ruckwdrtsentgrater 10 mm

Hersteller: GARANT

e o e T 4L e B

Sachnummer : Neu anlegen

Datenblatt [Katalogseite]
CAD-Daten

Geometric

Q



A Works
u A Geometric Product

Bearbeitung: Chamfer Inside / Outside
Werkzeug: Vor-und Riuickwartsentgrater

& Geometric
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